Лаборатория прецизионной  металлообработки.
Лаборатория создана Государственным предприятием Центральный научно-исследовательский институт технико-экономических исследований по тяжелому и транспортному машиностроению совместно  с ОАО НПП «Флотек» для металлообработки сложных и особо сложных деталей на станках с  ЧПУ (до 12 осей). 

Лаборатория состоит из двух подразделений: проектно-конструкторского отдела и опытного завода. 

Цель лаборатории - реализация особо сложных производственных программ по металлообработке (крупное, среднее, мелкосерийное, опытное и  штучное производство деталей и штампов на станках с ЧПУ.)
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Металлообработка и услуги по изготовлению деталей на заказ:

- проектирование и изготовление любых деталей и штампов на станках с ЧПУ на нашем производстве; 

- изготовление деталй на станках с ЧПУ для медицинских нужд - имплантов и инструмента; 

- производство штампов, штамповой оснастки, пресс-форм, матриц, пуансонов, метизов;

- изготовление турбин, моделей винтов для торгового и военного флота;
- выдача протоколов качества измерений. 

Заказы по металлообработке на станках с ЧПУ и изготовлению конструкций и деталей принимаются, на основе 3D моделей, образцов, чертежей, эскизов предоставленных заказчиком, в том числе мы можем выполнить заказ «со слов» клиента.

После  изготовления деталей и штампов, они отправляются на склад готовой продукции, в случае если заказчик не может их забрать сразу, поэтому мы даем гарантию, что детали останутся в сохранности.

Аутсорсинг металлообработки:

Выбор такой услуги, как  металлообработка на станках с ЧПУ на аутсорсинге, дает возможность компании сконцентрироваться на иных действиях и работах, нежели трата времени и средств на обслуживание металлообрабатывающих станков, аренду и зарплату персонала, а так же иные платежи. При этом каждый владелец своего производства выбирает эффективное решение для своего бизнеса – обратиться в металлообрабатывающий центр, или же иметь собственное оборудование для металлообработки.

Лаборатория располагает высокотехнологичной металлообрабатывающей производственной базой, на которой реализуется обработка металла, в том числе производство и изготовление деталей и штампов любой сложности.
Парк металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ:
1)      DMC -65, год выпуска 2013, производство Германия:  5 осевой высокоточный фрезерный центр (+/- 0.004мм по линейным осям) с дополнительными палетными столами (3стола). 


Позволяет производить непрерывную сложную фрезерную обработку по 5 осям различных материалов. Время смены палет 12 секунд.


На этом станке производятся сложные изделия: турбины, модели винтов для торгового и военного флота.  Конечно на этой машине можно делать и более

простые операции: производство сложных корпусов (редукторы, прицелы, корпуса

для специальной электроники и т.д.)

Рабочие хода: X-650mm; Y- 600mm; Z-560mm.  Размер палеты: 500 х 500мм.

2)      DMU 70, год выпуска 2009, производство Германия:  3+2 осевой высокоточный фрезерный центр (+/- 0.008мм по линейным осям).

На этой машине производятся сложные изделия: редукторы, прицелы, корпуса для специальной электроники специальные колеса для супер мотоциклов и специальные части по тюнингу этих мотоциклов.  

Рабочие хода: X-750mm; Y- 650mm; Z-560mm.  

3)      Gildemeister CTX 400 Series II, год выпуска 2003, производство Германия:   2 -х осевой  токарный обрабатывающий центр (точность по осям X, Z - +/- 0.006mm).

Производятся ротационные детали любой степени сложности.

Рабочие хода: Х-320мм; Z- 480мм.

4)      HAAS 3SS, HAAS 2VM, HAAS EC 400, HAAS Mini Mill - годы выпуска (2004-2009), производство США.

Точность по линейным осям X,Y, Z - 0.005mm, аккуратность повтореня 
позиционирования (+/- 0.0025мм).

Все станки HAAS  имеют очень простую систему управления и позволяют очень

быструю перенастройку производства. Все они имеют минимум 3 полных оси управления.

5)      Токарно - фрезерный обрабатывающий центр  MORI SEIKI NLX 2500Y (2

штуки) . Производство Япония. Год выпуска 2014. Станки обладают исключительными возможностями, позволяют токарную и фрезерную обработку.  

Станки очень точные и мощные. Точность по осям (5 осей): 0.004мм.

6)      Еррозионные станки Швейцарской фирмы Charmilles: Roboform 350  и

Robofill 240 SLP, годы выпуска 2004-2012. На этих станках  производися очень точная обработка сверхтвердых металлов (HRc 62-70). 

На них достигается точность: 0.002мм.

7)      5 осевая  измерительная машина DEA GLOBAL SILVER, производство Италия.
          С помощью этой машины производятся независимые измерения, протоколы которых  признаются во всем мире.
ФОТОГАЛЕРЕЯ
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